TECHNOLOGIE PRAZISIONSWERKZEUGE

Beschichten von CBN-Wendeschneidplatten

Nachste Stufe
In der Konigsklasse

Die Bearbeitung hochfester Werkstoffe mit ultraharten CBN-Schneidstoffen ist die Konigs-

klasse der Zerspanung. BSW Zerspanungswerkzeuge will hier Leistungsgrenzen verschieben

- mit der Beschichtung von Wendeschneidplatten mit ‘Baliq Tisinos’ von Oerlikon Balzers.

von Thilo Horvatitsch

1 Bronzefarben und extrem hart im Nehmen: Mit der ALTiSiN-Schicht Baliq Tisinos kdnnen
Kunden von BSW ihre CBN-Wendeschneidplatten noch verschleiifester machen
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er Schneidstoff CBN ist fast so

hart wie Diamant (siehe Info-

kasten) und wird beispielsweise
in der Automobil- und Luftfahrtindus-
trie zur Bearbeitung hochfester Werk-
stoffe eingesetzt. ,Wo CBN zum Einsatz
kommt, gibt es dazu oft keine Alternati-
ve“, sagt Oliver Roski, Leiter technischer
Vertrieb bei der BSW Zerspanungs-
werkzeuge GmbH in Saarwellingen.
,Deshalb wollen wir den Kunden das
innovativste Produkt auf hchstem
Qualitatsniveau bieten und im Markt
einen Benchmark setzen.“

BSW, nach eigenen Angaben mit

rund 100 Mitarbeitenden eines der

groften Unternehmen in diesem Seg-
ment, erwirtschaftet rund die Halfte
seines Umsatzes mit CBN-Produkten.
Allen voran sind dies Wendeschneid-
platten (WSP), die in Branchen wie
Automotive, E-Mobilitét, Luftfahrt und
Medizintechnik zum Einsatz kommen.
Die WSP sind standardisiert nach
ISO-Normen. Damit allein kann man
sich also noch nicht differenzieren.
Doch Standardprodukte suchen die
meisten Kunden bei BSW ohnehin
nicht: ,Wir entwickeln gemeinsam mit
unseren Kunden individuelle Sonderl6-
sungen, genau zugeschnitten auf ihren
jeweiligen Anwendungsfall, erlautert
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Oliver Roski. Die Basis dafiir bilden das
Know-how der internen Anwendungs-
experten und der eigenen Fertigung, die
BSW sehr flexibel auf die Kundenbe-
diirfnisse eingehen lasst.

Fiir seine Werkzeuglosungen setzt
BSW schon bisher verschiedene Schich-
ten aus der ‘Balinit’-Familie von Oerli-
kon Balzers ein, darunter ‘Balinit Alcro-
na Pro’ und ‘Balinit Latuma’. Dabei war
es aber auch ein Ziel, Abnutzungen
rechtzeitig sichtbar zu machen. Das ist
wichtig, weil durch die einheitlich graue
Farbe der WSP der Verschleifl nur
schwer erkennbar ist. Dies kann zu
QualitatseinbuBen beim Einsatz fiihren
oder zur verfrithten Entsorgung noch

WISSENSWERTES UBER CBN

FAST SO HART WIE DIAMANT

Kubisches Bornitrid oder CBN ist ein
kinstlich hergestellter Werkstoff und
fast so hart wie Diamant. Diese Eigen-
schaft ermoglicht die gleichmaBige
Bearbeitung hochfester Werkstoffe wie
beispielsweise gehartetem Stahl. Dabei
erlaubt CBN hohe Schnittgeschwindig-
keiten beim Hartdrehen und Hartfrasen
sowie die Trockenbearbeitung ohne
Kihlung bei Temperaturen bis 1000 °C.
Anders als Diamantwerkstoffe, reagiert
CBN nicht mit eisenhaltigen Werkstof-
fen. Dadurch lasst es sich auch fiir die
Bearbeitung von Eisen und Eisenlegie-
rungen einsetzen.
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2 Erfolgreiche Partnerschaft (von links): Oliver Roski, Leiter tech-
nischer Vertrieb bei BSW, und Felek Ciftci, Leiterin Einkauf bei

BSW, mit Metin Cetin von Oerlikon © Oerlikon

funktionsfahiger Platten. Die Beschich-
tung mit ‘Balinit Alcrona Pro Gold’ oder
‘Balinit A’ 16ste das Problem: Die gold-
farbenen Beschichtungen machen Ver-
schleifl mit bloBem Auge sofort sichtbar.

Mehr Leistung mit
S3p-Technologie

CBN-Schneidstoffe sind bis 1000 °C
temperaturstabil und daher fiir die
Trockenbearbeitung ideal geeignet.
Doch auch an diese Werkzeuge werden
immer hohere Anforderungen gestellt.
So wiinschte sich beispielsweise ein
BSW-Kunde eine Beschichtung seiner
WSP, die nicht nur VerschleiB sichtbar
macht, sondern auch zu einer Leis-
tungssteigerung fiihrt.

CBN zu beschichten ist jedoch alles
andere als einfach. Unterschiedliche
Spannungen in Substrat und Beschich-
tung konnen leicht zu Rissen fiihren,
die Beschichtung kann abplatzen. Mit
Oerlikon Balzers fand BSW den richti-
gen Entwicklungspartner fiir diese Pro-
blematik. ,Eine unserer wichtigsten
Vorgaben war die Prozesssicherheit:
Null Ausfall und perfekte Qualitit,
denn die Platten sind sehr teuer. Thr
Wert iibersteigt jenen der Beschichtung
um ein Vielfaches®, erklart Felek Ciftci,
Leiterin Einkauf bei BSW.

In enger Zusammenarbeit erarbeite-
ten die BSW-Experten und Metin Cetin,
AuBendienstmitarbeiter bei Oerlikon,
das Know-how, um die hohen Anforde-
rungen zu erfiillen. Die Wahl fiel auf
‘Baliq Tisinos’. Diese AlTiSiN-Schicht,
die auf der S3p-Technologie (Scalable
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cerlikon
balzers

Pulsed Power Plasma) von Oerlikon
Balzers basiert, hat mit 1000 °C die
gleiche Einsatztemperatur wie CBN. Sie
erreicht eine exzellente Oxidationsbe-
standigkeit, Dichte und Homogenitit,
ist extrem glatt und ermoglicht eine
exakte Schneidkantenabbildung.

Zusammenspiel passt
Aber nicht nur die Schicht- und Pro-
zessqualitit, auch der Partnerservice
von Oerlikon Balzers wird bei BSW
besonders geschatzt. Dieser umfasst
neben der technischen Beratung auch
einen Bring- und Abholdienst sowie die
positionsgetreue Abwicklung auf spe-
ziell abgestimmtem Halterungsequip-
ment samt Verpackungen, die extra fiir
die WSP-Modelle von BSW entwickelt
wurden. ,Wendeschneidplatten sind
einem bestimmten Kunden respektive
Auftrag zugeordnet. Es war fiir uns also
ein wichtiges Kriterium, dass unser
Beschichtungspartner diese Chargie-
rung erfiillen kann®, erklart Felek Ciftci.
Moglich wird dieser Full Service nicht
zuletzt durch die Abldufe im Oerlikon-
Kompetenzzentrum fiir S3p-Beschich-
tungen in Bielefeld, das unter anderem
auf das Substrat CBN spezialisiert ist.
Mit dem Einsatz der kupferfarbenen
Beschichtung Baliq Tisinos kann BSW
zwei Fliegen mit einer Klappe schlagen:
Der VerschleiB wird erkannt und die
Standzeit erhoht. ,Je nach Anwendung
konnen das bis zu 50 Prozent sein®, so
Oliver Roski. Das bedeute jedoch nicht,
dass BSW nun alle CBN-WSP mit Baliq
Tisinos beschichten liefe: ,,Entschei-
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3 Mit CBN-Produkten wie diesen Wendeschneidplatten mochte der
Hersteller BSW Benchmarks setzen - und nutzt dafiir die Oerlikon-
Beschichtung Baliq Tisinos © Oerlikon

dend ist das richtige Zusammenspiel
des CBN-Substrats, der Schneidkante,
der Schneidparameter und der Beschich-
tung. Wenn fiir den jeweiligen Kunden
und Anwendungsfall eine Beschichtung
mit Baliq Tisinos sinnvoll ist, konnen
wir ihm jetzt die perfekte Losung bie-
ten. Und falls dies nicht nétig oder
gewiinscht ist, ermdglichen wir weiter-
hin die reine Verschleiferkennung.”
Die beiden Partner BSW und Oerlikon
blicken jedenfalls gemeinsam in die
Zukunft — sei es bei der Weiterentwick-
lung von Baliq Tisinos oder der anwen-
dungsspezifischen Weiterentwicklung
von Werkzeugen. =
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